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SERIE H8-18XD

La serie Hyster® H8-18XD ha sido desarrollada, probada exhaustivamente
y refinada para proporcionar un rendimiento sobresaliente en la
manipulacién de madera, aplicaciones de manipulacién de metal,
fabricacion de materiales de construccion, puertos y terminales y otras
industrias y aplicaciones de trabajo intensivo.

El tren de traccion incorpora un paquete de reduccion de emisiones que
incluye recirculacion de gases de escape refrigerados (EGR), un sistema
de reduccion catalitica selectiva (SCR) para la reduccion de éxidos de
nitrogeno (NOx), un catalizador de oxidacion diésel (DOC) y un sistema
de suministro de liquido de escape diésel (DEF).

Adecuada para aplicaciones en las que la compacidad y la alta
maniobrabilidad son vitales, Hyster ofrece mas de 20 modelos en esta
serie con opciones de centros de carga de 600 mm, 900 mm o 1200 mm
en el rango de capacidad de 8-18 toneladas.

VER EL VIDEO
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https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=eGENhgp9abQ
https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=eGENhgp9abQ

CONSTRUCCION ROBUSTA

DISENO DEL MASTIL Y DEL EQUIPAMIENTO FRONTAL

El mastil de 2 etapas y el tablero estan disefiados para aplicaciones
de trabajo intensivo. Un canal interior del mastil mas ancho y la
reubicacion de las cadenas en el exterior del mastil proporcionan una
excelente visibilidad hacia delante a través del mastil, con cojinetes
de polea de cadena que no requieren mantenimiento.

El robusto disefio del mastil para la gama de 8-18 toneladas
incorpora una menor deflexién y una mayor rigidez del mastil en
comparacion con los mastiles de la competencia con cilindros de
inclinacion en la parte superior.

El mastil de la serie H8-18XD incorpora un disefio de solape de
rodillos de carga variable, que aumenta el solape de los rodillos en
la altura frecuente del mastil para el transporte de la carga, lo que
resulta en una reduccion de las fuerzas de los rodillos de carga La
altura de replegado se reduce manteniendo la altura de elevacion
maxima. La reduccion de la altura de replegado combinada con la
inclinacion permite mejorar la transportabilidad de ciertos modelos,
ya que elimina la necesidad de (des)montar el mastil y el tablero.

ARBOL PROPULSOR DE TRABAJO INTENSIVO
Hyster ha incorporado Arboles propulsores robustos y fiables

en esta serie. El arbol propulsor Kessler D61 se instala en los
modelos de carretilla elevadora H8-18XD con bastidores de
2700 mm y 2900 mm, y el Kessler D81 en todos los demas
modelos de la serie (véase la guia técnica). El Kessler D81
reduce la anchura de la carretilla en 51 mm (2”) en comparacion
con los modelos anteriores para permitir un transporte mas facil
de la carretilla si es necesario. Ambos arboles estan disefiados
especificamente para aplicaciones de manipulacién de
materiales pesados.
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MENOR OCUPACION DE ESPACIO, MAYOR CAPACIDAD

Ideal para aplicaciones compactas, Hyster® ofrece 5 modelos de
batalla corta con todas las caracteristicas de los modelos de batal-

TABLEROS Y OPCIONES DE HORQUILLAS la estandar, incluyendo mastiles, tableros y opciones de horquillas.

Los tableros estan disefiados con una amplia abertura para
. . P para Los modelos de batalla corta de 2700 mm, 2900 mm y 3500 mm
aumentar la visibilidad hacia delante de la punta de las horquillas

al nivel del suelo y a las alturas de carga mas frecuentes. La ofrecen un tamafo compacto con una excelente maniobrabilidad.
barra superior y las placas laterales se fabrican con acero de alta El disefio de batalla mas corto no compromete la capacidad del
resistencia. Los cojinetes de rodillos de carga engrasables ayudan depdsito de combustible, la capacidad del depdsito hidraulico, las
aretirar las particulas de desgaste del cuerpo de los rodillos. velocidades de desplazamiento ni las principales caracteristicas de

La capacidad maxima se proporciona con tableros de rendimiento.
desplazamiento lateral estandar y tipo faldon. En los tableros
con funcién doble, desplazamiento lateral y posicionamiento de
horquillas (DFSSFP), la reduccién de capacidad es minima.

Las horquillas tipo pasador tienen vastagos mas largos para
distribuir las fuerzas de carga. Para el tablero DFSSFP hay .

disponibles horquillas de tipo gancho de desconexion rapida o VER EL VI D EU

horquillas integradas (en modelos especificos). Hay disponibles
accesorios especificos para cada sector: las horquillas tipo
pasador estan disefiadas especificamente para la industria de la
madera, y también hay disponible una rejilla soporte de carga.

Tablero estandar de
pasadores con blogueos
de horquilla mecanicos

Tablero estandar

con posicionamien- |
to de horquillas

N |
Tableros de doble .

funcion: desplazamiento
lateral y posicionador de
horquillas

Tablero de
desplazamiento
lateral tipo faldén

Tablero de
desplazamiento
lateral tipo faldén con
posicionamiento de
horquillas
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https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=HB7AyJPKoHc
https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=HB7AyJPKoHc

BAJO MANTENIMIENTO.

ALTO RENDIMIENTO.

Las carretillas de la serie Hyster® H8-18XD estan disefiadas

pensando en el mecanico. Capos en forma de ala de gaviota
que permiten un acceso rapido a componentes clave, y para

las comprobaciones diarias no es necesario inclinar la cabina.

Cabina con inclinaciéon que proporciona un facil acceso a
los componentes hidraulicos en cuestién de segundos. Los
estribos galvanizados, de gran amplitud y antideslizantes,
y la colocacion del tratamiento posterior en el exterior de

la carretilla, favorecen las comprobaciones diarias rapidas,
mientras que un amplio compartimento de acceso permite
limpiar facilmente el radiador.

SISTEMA DE REFRIGERACION
= El sistema de refrigeracion de alta capacidad esta disefiado
para condiciones ambientales de alta temperatura de hasta 45
°C (113 °F)

= Los nucleos de refrigeracion, que han aumentado su tamafio
en un 20 % en comparacion con las series anteriores, estan
empaquetados de este modo ese aire fresco del tejadillo se
aspira y se canaliza a través de los nucleos

= Refrigeracién estriada con lamas para maximizar el flujo de aire
al radiador

= El diametro del ventilador aumenté en comparacion con la
serie anterior reduciendo las RPM del ventilador durante el
uso normal proporcionando niveles de ruido y consumo de
combustible mas bajos.

= El amplio espacio delante de los nucleos del refrigerador
permite maniobrar con eficacia las herramientas y equipos de
servicio durante las comprobaciones de servicio

= Mas facil de limpiar que las configuraciones de radiadores
apilados

= La mayor capacidad del refrigerador de la transmisién en
comparacion con la generacion anterior permite una mayor vida
de servicio del paquete de embrague de la transmision

Carga - Refrierador de aire

La

configuracion
Quad-Core permite
una refrigeracion
eficaz

INTERVALOS DE SERVICIO MAS PROLON-
GADOS

Los principales componentes del motor y del tren de potencia
estan disefiados para funcionar con intervalos de servicio de
1000 horas para los motores de fase V y de 500 horas para
los motores de fase IlIA. Los cambios de aceite hidraulico
pueden realizarse cada 2000 horas, y hasta cada 10 000 horas
con muestreo de fluido hidraulico, lo que ayuda a mantener la
carretilla en funcionamiento con intervalos mas largos entre
cambios de aceite o revisiones. Esto contribuye a reducir el
tiempo de inactividad y ayuda a aumentar la productividad

de la maquina. Un indicador de mirilla hidraulico facilita la
comprobacion rapida del nivel de fluido.

SISTEMA DE ENGRASE AUTOMATICO

El sistema de engrase automéatico opcional permite engrasar los
pasadores de inclinacion del mastil, los pasadores de inclinacion

del bastidor, los husillos del eje de direccion y los tirantes, asi
como los rodillos de carga del mastil exterior, lo que simplifica
el mantenimiento rutinario de la carretilla. Los cojinetes de las
ruedas funcionan permanentemente en bafo de aceite, lo que

elimina los intervalos de mantenimiento de engrase y aumenta la

vida util general de los componentes.

VER EL VIDEQ

DIAGNOSTICOS A BORDO

El sistema de diagnostico a bordo CANbus en un disefio de
estilo automovilistico con fusibles situados en el centro de

la consola lateral facilita las tareas de mantenimiento y de
resolucion de problemas. En la pantalla de rendimiento integrada
se proporcionan cédigos de error para una identificacion rapida y
eficaz de los elementos de servicio, permitiendo al mismo tiempo
una rapida implementacion de soluciones, reduciendo el tiempo

de inactividad y el tiempo medio de reparacion.

TRATAMIENTO POSTERIOR

Con la reubicacion de la unidad de tratamiento posterior en
el exterior de la carretilla elevadora (ademas de la adicion
de un sensor de temperatura para controlar el flujo de aire
del ventilador sobre el motor), la temperatura general del
compartimento del motor ha disminuido entre 25 y 30 grados
centigrados. Esto facilita el acceso para el mantenimiento y
mejora la evacuacion del calor.

Acceso para el tratamiento posterior con venti-
lacion (arriba) y sin ventilacion (abajo)

LUCES DE ADVERTENCIA DE FUSIBLES
Con solo pulsar un botén, una luz LED situada
junto al propio fusible identificara el fusible
averiado. Sin luces de advertencia de fusibles,
habria que buscar cada fusible individualmente
por numero, o habria que quitar cada fusible uno
por uno (ensayo y error) para determinar cual esta
averiado.

ANGULO DE DIRECCION
MAXIMO AJUSTABLE

La reparacion y sustitucion de neumaticos es el
segundo gasto operativo mas importante. Con esta
funcién exclusiva del sector, el cliente puede ajustar el
comportamiento de la direccion:

= El angulo de giro maximo ofrece libertad de
maniobra cuando el desgaste de los neumaticos no
es una preocupacion (configuracién por defecto).

= La reduccién del angulo de giro disminuye la
friccion, lo que reduce el desgaste y el coste de los
neumaticos.



https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=PrFg4uAg0ec
https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=PrFg4uAg0ec

HYSTER HAGE DEL CONFORT
DEL OPERARIO UNA PRIORIDAD

CONFORT EN LA CABINA

Con el area de entrada a la cabina més grande del
sector, la cabina del operario de la serie Hyster H8-18XD
proporciona un amplio espacio para que los operarios

de cualquier talla puedan entrar y salir de la cabina con
facilidad y comodidad. Una vez dentro, los operarios
disfrutan de la comodidad de una espaciosa cabina estilo
cabina de piloto que mantiene toda la informacién y los
controles de la carretilla al alcance de la mano.

El brazo de control ergondmico montado en el asiento es
totalmente ajustable e incluye un cojin para la mufieca y
minipalancas TouchPoint ™ para ayudar a reducir la fatiga
al manejar el sistema hidraulico. Los fiables controles CAN
bus para todos los componentes principales y el disefio
modular del brazo de control permiten cubrir casi cualquier
configuracién posible de la carretilla, siendo facilmente
reparables.
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La pantalla de rendimiento integrada de 7" y tactil a todo
color realiza un seguimiento de toda la actividad de la
carretilla, permite un facil acceso para cambiar o calibrar
los ajustes de la carretilla y esta integrada con el sistema
de telemetria Hyster Tracker™. La pantalla también ofrece
diagndsticos de a bordo de alto nivel que permiten la
localizacion de averias avanzada y rapida.

Se ofrece una gran variedad de configuraciones de
asiento para adaptarse a las preferencias del operario,
incluida la suspensidon mecanica o neumatica, la cubierta
de tela o vinilo, el apoyo lumbar y los asientos ventilados

o calefactados. El sistema de aire acondicionado puede
preajustarse para un control automatico de la climatizacién
y las exclusivas lamas altas y traseras proporcionan un
flujo de aire directo hacia el operario.

VISIBILIDAD HACIA DELANTE Y HACIA ATRAS

El disefio despejado del tablero, las cadenas del mastil montadas en el exterior de los canales del mastil y el
aumento del espacio entre los canales del mastil y la ubicacién del bloque de valvulas permiten mejorar la vision
hacia delante de las puntas de las horquillas durante el desplazamiento y a la altura de la carga.

Los parabrisas delanteros y traseros curvados de vidrio templado resistente a los arafiazos, la ventana superior

de vidrio blindado y las puertas de cristal con marcos de acero de una sola pieza proporcionan a los operarios una
excelente visibilidad en todas las direcciones. En el exterior, los contrapesos inclinados mejoran la visibilidad de las
ruedas de direccion para mejorar la maniobrabilidad y reducir la friccion de los neumaticos.

i
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VER EL VIDEO



https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=uLuQ1Ck7TYw
https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=uLuQ1Ck7TYw

TRANSMISION DE CAMBIO AUTOMATICO CON VERDADERA
MARCHA LENTA

Estas carretillas estan equipadas con transmisiones ZF de 3 velocidades y cambio automatico,
probadas y fiables, acopladas a motores Cummins fase IlIA y Mercedes-Benz fase V para
proporcionar una verdadera capacidad de marcha lenta y sin desembrague como las carretillas
de algunos competidores. Equipada con un pedal de freno de marcha lenta que, cuando se
pisa parcialmente, permite que la carretilla avance y retroceda de forma lenta y controlada

y altas velocidades de elevacién a baja velocidad de desplazamiento. Las transmisiones de
cambio automatico permiten realizar cambios suaves que mejoran la longevidad del tren de

traccion y el confort del operario reduciendo las sacudidas, lo que se traduce en una mejor
capacidad de control y en una menor fatiga del operario.
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MAS VALOR CON UN MENOR COSTE DE PROPIEDAD

DISENO DE SISTEMAS INTEGRADOS

Tanto el motor Mercedes Fase V como el motor QSB 6.7L Fase
IllA estan asociados a la transmision ZF WG-161. El innovador
modo ECO proporciona un buen ahorro de combustible para
adaptarse a la productividad requerida por la aplicacion.

HIDRAULICOS POR DEMANDA

El sistema hidraulico con deteccién de carga de Hyster®
suministra caudal solo cuando es necesario. Una bomba de
desplazamiento variable, capaz de desplazar mas aceite incluso
a bajas revoluciones de la bomba, implica que el motor puede
funcionar a regimenes mas bajos. El sistema consume hasta

un 10 % menos de combustible y produce menos calor que un
sistema hidraulico de desplazamiento estandar fijo.

APAGADO DE MOTOR CON EL ASIENTO
VACIO OPCIONAL
Cuando un operario abandona el asiento, la carretilla se apaga

automaticamente. Preajustado de fabrica a 15 minutos, el cliente
puede ajustarlo facilmente en un intervalo de 3-15 minutos.

REFRIGERACION POR DEMANDA

= Dispone de un ventilador de refrigeraciéon de accionamiento
hidraulico proporcional que consume energia solo cuando
se necesita refrigeracion, a diferencia de los ventiladores de

accionamiento directo que consumen altos niveles de energia
en todo momento.

= Reduce la carga de accesorios en el tren de potencia,
consume menos combustible y reduce los niveles de ruido.

AUMENTO DE REGIMEN DEL MOTOR
AUTOMATICO

El acelerador automatico proporciona una respuesta automatica
a las solicitudes de elevacion e inclinaciéon del operario cuando
se activa la palanca de elevacion o el joystick mientras la
carretilla esta en posicion neutra. Una palanca de un solo toque
0 un joystick controlado por revoluciones mantiene el motor

en el rango mas eficiente, proporcionando un buen ahorro de
combustible.

LIMITADOR DE VELOCIDAD DE TRACCION
OPCIONAL

El limitador de velocidad de traccion incondicional viene
preajustado de fabrica a 16 km/h para adaptarse a las distintas
limitaciones del emplazamiento. El limitador de velocidad de
traccién con carga limita las velocidades de traccion cuando

se detecta un peso de carga especifico en las horquillas.
Preajustado en fabrica a 16 km/h y se activa al 10 % de la carga

nominal. Los ajustes del limitador de velocidad de traccion son
ajustables por su distribuidor Hyster®.

HYSTER TRACKER™ - GESTION DE RECURSOS INALAMBRICOS

Lleve las operaciones de su flota al siguiente nivel con la gestiéon de recursos inalambricos de Hyster, de serie en
todas las carretillas de gran tonelaje de Hyster. Hyster Tracker™ proporciona una solucién escalable para flotas.

Desde la monitorizacion de la utilizacion de la carretilla hasta la limitacién del acceso del operario, Hyster Tracker ™
le permite realizar un seguimiento de su flota al alcance de su mano.

CONEXION DE DATOS

INALAMBRICA

!
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ACCESO PORTAL WEB ”
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