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ESTUDO DE CASO
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PEEL PORTS

0 DESAFIO

A Peel Ports, em Liverpool (Reino Unido), esta localizada no rio
Mersey. Parte do Peel Ports Group, o segundo maior operador
portuario do Reino Unido, € um importante hub de transporte
maritimo com operacoes diversificadas, longa histéria e
um terminal de contéineres de aguas profundas chamado
Liverpool2. A operacao esta sediada no movimentado Porto
de Liverpool, que movimenta aproximadamente 900.000 TEU
por ano. Alocalizacdo do porto oferece uma ligagao vital para
cargas e fretes, com conexdes estratégicas as rodovias e redes
ferroviarias do Reino Unido.

Comoperacdes que abrangem diversos tipos de carga e ambientes
de altaintensidade, aempresa estabeleceu metas ambiciosas
dereducao de emissodes. Cumprir esse compromisso com suas
metas ESG (Ambiental, Social e Governancga), sem deixar de
lado a produtividade e a seguranca em operacoes portuarias
movimentadas, foi um desafio significativo.

Chris Ingham, Diretor de Meio Ambiente, Satde e Seguranca do
Grupo Peel Ports, explica: “Nossas metas ESG sdo de extrema
importancia. Entendemos nossa responsabilidade de minimizar o
impacto ambiental de nossas operagoes em beneficio do planeta
e das comunidades locais. E por isso que estabelecemos uma
meta lider no setor de emissdes liquidas zero até 2040 - dez
anos antes da meta do Governo do Reino Unido.”

0 Peel Ports precisava de uma solugcao capaz de proporcionar
reducoesimediatas de emissdoes sem comprometer aconfiabilidade
ou a experiéncia do operador—um passo importante najornada
de longo prazo rumo a transicao para frotas de movimentacao
de materiais com emissao zero.

DESAFIO0: Alcancar as metas ESG da empresa, incluindo
Net Zero até 2040, enquanto se mantém a produtividade
em uma operacao portuaria movimentada.

SOLUCAO: Empilhadeiras, manipuladores de contéineres
vazios e ReachStackers Hyster® utilizando HV0100
como combustivel.

RESULTADOS: Contribuicao para uma reducao de 37%
nas emissoes de carbono dos Escopos 1e 2 ao longo
de 4 anos.
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https://www.peelports.com/port-locations/liverpool
https://www.peelports.com/

PEEL PORTS

A SOLUCAO

A Peel Ports recorreu a Hyster e ao distribuidor local Briggs
Equipment para explorar maneiras de reduzir as emissoes em
suasinstalacoes de Liverpool, mantendo altos niveis de eficiéncia,
padroes de seguranca operacional e conforto para o operador.

Aequipe daBriggs Equipment trabalhou em estreita colaboracao
com a Peel Ports para revisar toda a frota e avaliar formas de
reduzir as emissoes. A andlise abrangente das maquinas e da
frotaidentificou quais equipamentos poderiam contribuir para
alcancar as emissoes liquidas zero e alinhar-se aos valores e
metas ESG da Peel Ports.

A energia foi o ponto central da solugao identificada para a
transicao da frota de equipamentos Hyster para operar com
combustivel HV0100 (6leo vegetal hidrotratado) em vez do
diesel tradicional.

Pioneira na adogao dessa abordagem, até o momento, 118 das
136 maquinas da frota da Peel Ports ja operam com HVO. Isso
inclui empilhadeiras, manipuladores de contéineres vazios e
ReachStackers da Hyster, que realizam tarefas pesadas, desde
o0 manuseio de ago e contéineres até amovimentagao de cargas
de papel e madeira.

Todos os equipamentos possuem motores Stage V / Tier V, que
foram perfeitamente adaptados para operar com combustivel
HVO0. Esse tipo de combustivel eficiente pode reduzir as emissoes
de escape em cerca de 90% em comparacao com o diesel
convencional.
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A solugdo oferece mais a Peel Ports do que apenas aredugao de
emissoes, como afirma Tony Worrall, Gerente de Contas Nacionais
da Briggs Equipment: “A Hyster, como fabricante, se encaixa
muito bem em portos e terminais. A Hyster fabrica de tudo,
desde transpaleteiras elétricas até ReachStackers. Podemos
adquirir tudo de um Unico fabricante e nossos engenheiros
ficam confortaveis em cuidar de uma unica marca de maquinas.
Elas operam por muitas horas seguidas, e o equipamento da
conta disso.”

Matt Lea, Gerente de Vendas de Maguinas Pesadas para o
Reino Unido, Bélgica e Paises Baixos na Hyster, enfatiza os
beneficios mais amplos da frota Hyster que movimenta as
operacoes na Peel Ports: “Todos estao em busca do proximo
passo. Em um mercado cada vez mais competitivo, como
podemos tornar as empilhadeiras mais eficientes, mais
produtivas e reduzir o custo total de propriedade para o
usuario final? 0 nivel de padronizacao e familiaridade facilita
atransicao dos operadores entre diferentes maguinas e
operacoes.”

“A seguranca faz parte de tudo o que fazemos no Peel
Ports Group, por isso trabalhamos com a marca Hyster.
Outro motivo para termos a Hyster é a visibilidade do
condutor e a ergonomia para o operador.”

MALCOLM WHITE
CHEFE DE GESTAQ DE ATIVOS DO PEEL PORTS GROUP
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https://www.briggsequipment.co.uk/
https://www.briggsequipment.co.uk/
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0S RESULTADOS

A Briggs Equipment e a Hyster tém contribuido para gerar
beneficios mensuraveis a Peel Ports, permitindo a transicao
para o combustivel HV0 em toda a frota de equipamentos de
movimentacao de materiais Hyster em Liverpool. Aimplementacao
do combustivel alternativo nos equipamentos Hyster, juntamente
com investimentos em infraestrutura, permitiu a Peel Ports
alcancar uma reducao de 37% nas emissoes dos Escopos 1e 2
nos ultimos quatro anos, um passo importante rumo a suameta
de emissoes liquidas zero.

0 suporte de engenheiros experientes da Briggs Equipment também
garante servicos e manutencao rapidos para os equipamentos
Hyster movidos aHV0, ajudando a minimizar o tempo de inatividade
e amanter as operacoes em movimento. Como explica Malcolm
White, Chefe de Gestao de Ativos do Peel Ports Group: “Se algo
para de funcionar, precisamos coloca-lo em operagao novamente
0 quanto antes. A Hyster tem pecas relativamente faceis de
serem obtidas.”

A colaboracao entre Hyster, Briggs Equipment e Peel Ports
demonstra como novas abordagens em relagao a energia, apoiadas
por equipamentos industriais robustos, podem ajudar empresas
a alcancar resultados sustentaveis. A adogao do HVO pela Peel
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Ports esta abrindo caminho para um futuro com equipamentos
de emissao zero como parte de sua jornada de descarbonizacao,
ao mesmo tempo em que oferece um exemplo inspirador de porto
mais verde para outros seguirem.

Como conclui Chris Ingham: “Os equipamentos Hyster em Liverpool
saoresistentes, projetados paraaaplicacao e realizam o trabalho
de forma eficiente.”
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